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Betreff: Verwendbarkeit von Produkten gemaR DAfStb-Richtlinie "Herstellung und Ver-
wendung von zementgebundenem Vergussbeton und Vergussmoértel" (2019) als
Unterguss von Eisenbahnbriickenlagern im Anwendungsbereich der Eisenbahnen

des Bundes

Bezug: DAfStb-Richtlinie "Herstellung und Verwendung von zementgebundenem Ver-
gussbeton und Vergussmortel" (2019)

Anlagen: ()

Mit Wirkung zum 02.04.2023 ist die folgende technische Regel zur Verwendbarkeit von Pro-
dukten gemaR DAfStb-Richtlinie "Herstellung und Verwendung von zementgebundenem
Vergussbeton und Vergussmortel" (2019) als Unterguss von Eisenbahnbriickenlagern im

Anwendungsbereich der Eisenbahnen des Bundes verbindlich anzuwenden.

Technische Regel
Diese Verfugung bezieht sich auf die Verwendbarkeit von Produkten gemaR DAfStb-

Richtlinie "Herstellung und Verwendung von zementgebundenem Vergussbeton und Ver-
gussmortel" (2019) [1] als Unterguss von Eisenbahnbrickenlagern im Anwendungsbereich
der Eisenbahnen des Bundes.

Vergussbeton und Vergussmortel geman [;I] bestehen aus Zement, mineralischer Gesteins-
kérnung, Betonzusatzmittel und gegebenenfalls Betonzusatzstoffen. Sie werden werksmaRig

als Trockengemisch hergestellt und an der Einbaustelle gemaR Arbeitsanweisung des Her-

Hausanschrift: Uberweisungen an Bundeskasse Trier

Heinemannstralie 6, 53175 Bonn Deutsche Bundesbank, Filiale Saarbriicken

Tel.-Nr.  +49 (228) 9826-0 BLZ 590 000 00 Konto-Nr. 530 010 20

Fax-Nr. +49 (228) 9826-9199 IBAN DE 81 5900 0000 0059 001020 BIC: MARKDEF 1590

De-Mail: poststelle@eba-bund.de-mail.de Leitweg-1D: 991-11203-07



stellers in flieRfahiger Konsistenz verarbeitet. Vergussbeton ist definiert durch eine Gesteins-

kérnung mit einem GréRtkorn > 4 mm, Vergussmértel durch eine Gesteinskdrnung mit einem

Groftkorn <4 mm. Die Verarbeitbarkeitszeit von Vergussbetonen und Vergussmérteln ge-
map [1], Tabelle D.1 und D.2, Zeilen 1 und 2 betragt mindestens 30 min fiir Priftemperaturen

von 5°C bis 30°C, sofern vom Hersteller keine anderen Grenztemperaturen Tmin und Tmax an-

gegeben werden.

Die Verwendbarkeit der vorgenannten Produkte als Unterguss von Eisenbahnbriickenlagern

im Anwendungsbereich der Eisenbahnen des Bundes ist bis auf Weiteres an folgende Bedin-

gungen geknlpft:

(1)

Die Produkteigenschaften sind von der vom Hersteller gebundenen Uberwachungsstelle
gemal des Verzeichnisses Uber die Prif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen
nach den Landesbauordnungen' jéhrlich experimentell Uberpriifen zu lassen. Der Um-
fang der Fremduberwachung richtet sich nach Tabelle D.1, Spalten 7 bis 9 (Anforderun-
gen der Erstprifung) und Tabelle D.2, Spalten 7 bis 9 (Anforderungen der Erstprufung)
aus [1] sowie den zusétzlichen Untersuchungen gemaR (2) bis (6).

Es ist die Prufung gemaR NF P 18-832 [2] durchzufithren. Die Bewertung des Porenan-
teils ist bei entfernter Plexiglasplatte vorzunehmen. Maximal 3 % der Oberflidche darf von
Poren bedeckt sein. Als Poren gelten runde Fehiflachen mit einem mittleren Durchmes-
ser von mehr als 1 mm. Wenn der Porenanteil gréRer als 3 % ist, ist der gemessene Po-
renanteil anzugeben. Ein héherer Porenanteil ist in der Tragwerksplanung angemessen

zu beriicksichtigen.

(3) Fur die vom Hersteller angegebene Verarbeitbarkeitszeit missen fir die Temperatur

(4)

(5)

5°C, 20°C und 30°C bzw. den vom Hersteller angegebenen Grenztemperaturen die
Grenzwerte bzw. Anforderungen gemag [1], Tabellen D.1 und D.2 Zeilen 2 und 3, Spal-
ten 4 bis 6 der Erstpriifung eingehalten werden.

Bei der Prifung des Quellens nach Tabelle D.1, Zeile 5 und Tabelle D.2, Zeile 5 wird
FuBBnote 4) durch FuBnote 3) ersetzt. Die Priifung des Quellens hat einmal zum Beginn
und einmal zum Ende der Verarbeitbarkeitszeit zu beginnen. Erganzend zu Tabelle D.1
und D.2 ist das Quellen bei 5°C und 30°C bzw. bei den vom Hersteller angegebenen
Grenztemperaturen nachzuweisen. Fur die.Lagerungstemperaturen gilt Abschnitt 5.2
Absatz (7) aus [1].

Erganzend zu den Tabellen D.1 und D.2 ist neben der nach 24 h erreichten Frihfestig-
keitsklasse der gemessene Wert der Druckfestigkeit (kleinster Einzelwert der gemesse-
nen Druckfestigkeiten) anzugeben.

Werden Druckfestigkeiten in jungerem Alter als 24 h angeben, hat die Priifung entspre-
chend den Vorgaben fir die Bestimmung der Friihfestigkeitsklasse nach [1] fir die Priif-
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(6)

(8)

(9)

temperaturen von 5°C, 20°C und 30°C bzw. den vom Hersteller angegebenen Grenz-
temperaturen zu erfolgen.

Seitens des Herstellers sind experimentell abgesicherte Arbeitsanweisungen bereit zu
stellen, nach denen ein ordnungsgemaRer Unterguss von Ankerplatten von Lagern mit
verschiedenen Untergusshéhen bei verschiedenen Temperaturen erméglicht wird. Im
Rahmen der Fremduberwachung ist jede Arbeitsanweisung einmal jéhrlich experimentell
zu Uberprufen. Die zugehorigen Priifkérper sind Sockel mit einer Grundrissabmessung
von 1,16 m x 1,16 m und einer bei der Versuchsdurchfiihrung undurchsichtigen Anker-
platte (z.B. abgedecktes Plexiglas) mit einer Grundrissabmessung von 1,00 m x 1,00 m.
Die Vergusshéhen richten sich jeweils nach der vom Hersteller angegebenen zulassigen
unteren und oberen Einbauhdhe des untersuchten Produktes. Die Temperaturen des
Frischmértels bzw. Frischbetons betragen unmittelbar nach dem Anmischen 10°C +2°C
und 30°C + 2°C. Die Schalung des Priifkérpers sowie die Umgebungstemperaturen be-
tragen 20°C + 2°C. Der jeweilige Versuchsaufbau und die zugehérige Arbeitsanweisung
sind dem zusténdigen Eisenbahninfrastrukturunternehmen (EIU) vor Durchfiihrung der
Versuche zur Prifung vorzulegen. Die Bewertung ist 24 h nach Abschluss der Verguss-
arbeiten bei entfernter‘Ankerp!atte entsprechend Punkt (2) vorzunehmen.

Seitens des Herstellers ist eine Gerate- bzw. Maschinenliste zur Verfiigung zu stellen,
mit der die Ergebnisse der Erstpriifung und den zusatzlichen Anforderungen gemaR (2)
bis (6) erfullt werden. ‘

Seitens der Fremduberwachung ist im Rahmen der unter (1) bis (7) aufgefuihrten Anfor-
derungen zu bestatigen, dass die Angaben auf den Datenbléttern und Gebinden den An-
forderungen der o.g. Richtlinie [1] und den vorgenannten Anforderungen entsprechen.
Dies ist im Rahmen einer Konformitatserklarung zu bestétigen. Die Form der Berichter-
stattung und der Konformitatserkl&rung ist mit dem Eisenbahn-Bundesamt abzustimmen.
Die Frischbeton- und Frischmérteltemperatur muss im Rahmen der Ausfithrung zwischen
10°C und 30°C liegen.

(10)Wéahrend der Ausflihrung ist sicherzustellen, dass geschultes Personal (SIVV-Schein

oder E-Schein) den Einbau Gberwacht.

In Bezug genommene technische Regeln

[1]

[2]

DAfStb-Richtlinie "Herstellung und Verwendung von zementgebundenem Vergussbeton
und Vergussmértel” (2019)

NF P18-832:2012-05-01 — Sondererzeugnisse fir Bauten aus hydraulischem Beton —
Aussteifungsmittel auf der Basis von hydraulischen Bindemitteln — Prifen der Einbring-

tauglichkeit

' hitps://www.dibt.de/fileadmin/dibt-website/Dokumente/Referat/P4/LBO/PUEZ-Verzeichnis.pdf
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Ubergangsfristen
Ab Inkrafttreten dieser technischen Regel gilt eine halbjahrige Ubergangsfrist bis zum
01.10.2023 zur Umsetzung der vorgenannten Anforderungen. Ausnahmen kénnen vom Ei-

senbahn-Bundesamt nur bei berechtigtem Interesse gewahrt werden. Fir diesen Fall ist der

Nachweis gleicher Sicherheit vorzulegen.

Ich bitte um Beachtung.
Mit freundlichen GriiRen

Im Auftrag

\ A beglaubigt:
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